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Spanntechnik

Mechanische Einschubeinheit
MEE

Einsatzbereich

« fiir Pressen aller Art

« fir unterschiedliche Werkzeuggréf3en und Spannmalle
«+ zur Ober- und Unterwerkzeugspannung

«  fir Werkzeuge mit geradem Spannrand

« fir Anwendungen im Vorrichtungsbau

Funktionsweise

N

« Die mechanische Einschub-
einheit wird manuell in die
Maschinen-T-Nut eingeschoben.
Dabei kann der Ausleger in die Spannposition geschwenkt werden.

« Die Spannschraube wird bis zum jeweiligen Spannmal3 manuell zuge
stellt.

- Die erforderliche Spannkraft wird mit einem Schliissel durch Drehen
des Bediensechskantes im Uhrzeigersinn aufgebaut. Ein Keilspannsys
tem verstarkt das Anziehdrehmoment um ein Mehrfaches.

- Das Losen geschieht durch Drehen des Bediensechskantes gegen den
Uhrzeigersinn.

Beschreibung

Das Anziehdrehmoment wird mittels Keilsystem um ein Mehrfaches
verstarkt.

Nach dem Einschieben in die T-Nut und eventuellem Schwenken des
Auslegers wird durch Anziehen der Zylinderschraube (SW3, s. Riicksei-
te) die MEE-Einschubeinheit schnell und exakt positioniert. Nach dem
Zustellen der Spannschraube (SW2) bis zum jeweiligen Spannmal wird
durch Drehung des Bediensechskantes (SW1)im Uhrzeigersinn ein Keil-
schieber axial in Spannrichtung bewegt. Dieser driickt Keile nach auf3en,
welche sich am Keillager abstiitzen und die Spannkréfte in den Pressen-
tisch bzw. -sto3el oder die Vorrichtung einleiten.

Die Spannmechanik ermdéglicht einen grof3en Spannhub. Eine Spann-
hubkontrolle ist tiber den Bedienweg des Sechskantes gewdhrleistet.
Das Keilsystem ist mechanisch selbsthemmend ausgefiihrt, sodass die
Spannkraft erhalten bleibt.

Technische Daten
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|Mechanische Spannelemente

Vorteile

- stufenlose Anpassung an unterschiedliche
WerkzeuggroBen

+ grol3e Spannmalitoleranz

« korrosionsgeschiitzt

+ hochste Spannkrafte bei einfacher
manueller Bedienung

« mechanische Selbsthemmung

« Eignung zur Nachriistung

« wartungsfrei

+ kein Installationsaufwand

» flexibel einsetzbar

+ max. Betriebstemperatur 200°C

Zubehor

«  T-Nutschrauben

Spannkraft [kN] 100
max. Anziehdrehmoment “SW1“ 35 80 130
[Nm]

max. Hub [mm] 1,5 2,2 2,5
max. Belastungskraft [kN] " 60 120 200
max. Verstellweg “V” 22 25 35
Gewicht [kg] ca. 3 5 8
T-Nut“M” DIN 650* 18 22 22 28 28 36

* Weitere T-Nut-Abmessungen auf Anfrage

1) “Bei hoherer Belastung kénnen mechanische Schaden auftreten.”

Hinweis

Um einerseits die bendtigte Spannkraft zuverldssig zu gewédhrleisten und andererseits den Antriebs- bzw. Spannmechanismus
vor Beschddigung durch Giberhdhte Anziehdrehmomente zu schiitzen, empfehlen wir die Verwendung eines Drehmoment-
schlissels. Unter bestimmten Voraussetzungen kann das Spannen auch mit Hilfe Gblicher Ring- oder Steckschliissel akzepta-
bel sein. Die Spannschrauben sind dauergeschmiert und unter normalen Betriebsbedingungen wartungsfrei.
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Losestellung max. Spannstellung
Bestellbeispiel
x|
MEE 60 - 60 - 22
|
| Typ
Nach-demrmanuellen-Zustelten-derSpannschraube bis zum-Spann= E

rand kann der gesamte Spannhub von 2,5 mm (ca. 2 Umdrehungen
des Bediensechskantes) erzeugt werden. Eine Spannhubkontrolle
Uber den Bedienweg X" ist moglich.

Die maximale Spannstellung ist erreicht, wenn die Unterkante des Be-
diensechskantes mit der Gehdusekante blindig ist. Durch Drehen des
Bediensechskantes gegen den Uhrzeigersinn bis zu einem inneren
Festanschlag fahrt die Spannmechanik in die Ausgangsstellung zu-
riick. Die Spannschrauben sind dauergeschmiert und unter normalen
Betriebsbedingungen wartungsfrei.

T-Nutmalf’ nach DIN 650

Lsp = Nennspannmall [mm]
(Sonderausfihrungen auf Anfrage)
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